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Ubersicht Produktportfolio — Einleitung

Beste Partner fUr beste Losungen.

LEWA — Creating Fluid Solutions.

Angetrieben von unserer Uberzeugung setzen wir seit tiber 60 Jahren
mit zukunftweisenden Produkten und innovativen Technologien Maf3-
stabe bei Membranpumpen und Dosieranlagen.

Komplexe Aufgaben lésen wir aus einer Hand. Das reicht von der indi-
viduellen Pumpenauslegung, dem Basic- und System-Engineering und
dem globalen Projektmanagement Uber verfahrenstechnische Vorver-
suche bis hin zur Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten vor Ort. Mit
unserem konsequenten Willen, immer die besten Kundenlésungen zu
entwickeln, bieten wir Wettbewerbsvorteile und spurbaren Mehrwert.

Darlber hinaus sind wir seit vielen Jahren Vertriebspartner fur kom-
plementare Partnerprodukte. So wird sichergestellt, dass wir unseren
Kunden immer die beste Losung bieten konnen.

Unsere Kernkompetenz liegt im Design und in der Fertigung
von Pumpen und Systemen, u.a. fiir folgende Markte:
-0l & Gas

— Gasodorierung

— Raffinerie

— Petrochemie

— Chemie

— Kunststoffe

— Wasch- & Reinigungsmittel

— Kosmetik

— Pharma & Biotechnologie

— Lebensmittel & Getranke

— Energieversorgung

— Bergbau

Warum Sie sich auf LEWA verlassen kdnnen:

— Mafsgeschneiderte Losung fur hre Anwendung:
von der Prozessbetrachtung bis hin zum weltweiten
Service

— Hochste Prozesssicherheit: individuelle Auslegung
und modernstes Design

— Internationale Engineering- und Projektkompetenz

— Hochste Zuverlassigkeit: entwickelt fir den
Dauerbetrieb

— Erflllung internationaler Standards,

u.a. API, ASME, TR CU, FDA, EHEDG

— Umfassende Referenzliste
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7 Ubersicht Produktportfolio — LEWA Produktibersicht

Produktubersicht LEWA Pumpen und Systeme.

LEWA Dosier-Membranpumpen

LEWA ecoflow LEWA ecosmart LEWA ecodos LEWA Mikrodosierpumpen

LEWA Prozesspumpen

LEWA triplex LEWA ecoflow (Segmentbauweise)

LEWA Anlagen und Systeme

LEWA Dosier- und Mischanlagen LEWA Odoriersysteme



LEWA hygienic Pumpen

LEWA ecodos hygienic LEWA ecoflow hygienic

LEWA Plungerpumpe

LEWA ecofoam
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Produktubersicht Partnerprodukte.

NIKKISO Spaltrohrmotorpumpen

NIKKISO Non-Seal® Pumpe

Pomac Pumpen

Pomac Drehkolbenpumpe Pomac Kreiselpumpe Pomac Doppelschraubenspindelpumpe

Wilden Druckluft-Membranpumpen

Wilden Druckluft-Membranpumpe

Richter Prozesspumpen und Armaturen

Richter Prozesspumpen Richter Armaturen



Kundenspezifische Losungen von LEWA.

Fur individuelle Anforderungen setzen wir kundenspezifische Anlagen und Systeme von der
Planung Uber die Produktion bis hin zur Installation und Wartung um. Sprechen Sie uns an.

Odoriersysteme

m _.,
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Kundenspezifische Anlagen

Chemical Injection Packages
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Dosier-Membranpumpen.
LEWA ecoflow.

Technologie:
Hydraulisch angelenkte Membrandosierpumpe

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 19 m3/h pro Pumpenkopf
Forderdruck bis zu 1.200 bar
Temperatur -70 bis +400 °C

LEWA ecoflow ist die innovative und universelle Dosierpumpe mit Membranschutzsystem DPS im bewahrten Bau-
kastensystem. Fur zahlreiche Anwendungen geeignet ist die ecoflow ein echter Allrounder, auf den Kunden aus allen
Branchen vertrauen. Dank des bewahrten Baukastensystems sind ecoflow Pumpen mit verschiedenen Pumpenkopfen
und Getrieben fir fast alle Einsatzzwecke konfigurierbar. Dabei setzen wir technologische und qualitative Standards.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Prazise Dosierung

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)

Patentiertes Membranschutzsystem DPS (M9-Pumpenkopf)

Multiplexfahigkeit

Modulare Bauweise

Absolut sicheres Anfahren

Hochste Zuverlassigkeit auch bei Bedienfehlern oder extremen Betriebszustanden

Hochste Betriebssicherheit

Lange Wartungsintervalle

Geringste Lebenszykluskosten
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LEVWA ecosmart.

Technologie:
Hydraulisch angelenkte Membrandosierpumpe

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 300 I/h pro Pumpenkopf
Forderdruck bis zu 80 bar
Temperatur -15 bis +120 °C

LEWA ecosmart ist die innovative, kompakte und multiplexfahige Dosierpumpe zum smarten Preis. Sie bietet das beste
Preis-Leistungs-Verhaltnis ihrer Klasse und dosiert verschiedenste Fluide sehr prazise. Diese Dosierpumpe verfligt Uber
die patentierte Sandwichmembran sowie das Membranschutzsystem DPS.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Prazise Dosierung

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)
Patentiertes Membranschutzsystem DPS (M9-Pumpenkopf)
Multiplexfahigkeit

Hochste Betriebssicherheit

Kompaktes Design

Sehr wirtschaftlich

Bestes Preis-Leistungs-Verhaltnis in ihrer Klasse
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LEWA ecodos.

Technologie: Mechanisch angelenkte Membrandosier-
pumpe mit tiberwachter 4-Lagen-Sandwichmembran
fiir niedrige Driicke

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 1.500 I/h pro Pumpenkopf
Forderdruck bis zu 20 bar
Temperatur -10 bis +80 °C

LEWA ecodos Pumpen sind die optimale Losung im Niedrigdruckbereich. Sie sind in sechs Leistungsgrofien lieferbar
und kénnen zu Mehrfachpumpen kombiniert werden. Die Pumpenkopfe sind aus Edelstahl, PVC, PVDF oder PTFE-leit-
fahig. Mit individuellen Steuerungen sowie einem kompletten Zubehdrprogramm lasst sich LEWA ecodos an jegliche
Aufgabenstellung anpassen. Die Pumpen erfillen selbstverstandlich alle Anforderungen zur Integration in automati-
sierte Anlagen.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Arbeitet ohne Hydraulikol

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)

Multiplexfahigkeit

Werkstoffe fur unterschiedliche Anforderungen

Optimal geeignet fur Drlcke bis zu 20 bar

Exakte Dosiereinstellung

Hochste Betriebssicherheit
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LEWA Mikrodosierpumpen MAH, MBH, MLM.

Technologie: Dosierpumpe mit hydraulisch angelenkter
Metallmembran und Magnetantrieb

Leistungsmerkmale:

Forderstrom 1,0 ml/h bis 55 I/h

Forderdruck bis zu 560 bar

Wenn fllssige Komponenten in dufserst geringen Mengen dosiert werden mussen, sind LEWA MAH, MBH und
MLM Mikrodosierpumpen eine besonders wirtschaftliche und prazise Losung. Sie besitzen einen extrem breiten
Regelbereich fir hochste Dosierflexibilitat und kénnen auch noch so kleine Forderraten realisieren. Mit vier ver-
schiedenen MagnetleistungsgrofRen decken sie einen umfassenden Einsatzbereich ab.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Leckagefrei und betriebssicher

Regelbereich von 1:1000

Uberlegene Metallmembrantechnologie
Trockenlaufsicher

Integriertes Druckbegrenzungsventil (bei MLM)

Speziell entwickelte Steuerungen verflgbar

Auch mit Magneten ohne Ex-Schutz lieferbar (bei MAH)
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Hygienic Pumpen.
LEWA ecodos hygienic.

*
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Technologie: Mechanisch angelenkte
Membrandosierpumpe in hygienegerechter Ausfiihrung

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 1.500 I/h pro Pumpenkopf
Forderdruck bis zu 20 bar
Temperatur -10 bis +80 °C

LEWA ecodos hygienic ist eine sichere, optionsreiche und wirtschaftliche Membrandosierpumpe fir die Lebensmittel-
und Pharmaproduktion. Die Oberflachen sind speziell fir hygienegerechte Produktionsanforderungen angepasst. Die
Pumpe ist fur Dosier- und Forderaufgaben im Niederdruckbereich geeignet, hat fast keine Totraume und ist leicht zu
reinigen. Fluidberthrte Teile sind FDA-konform, frei von Tierfett und nach USP Klasse VI ausgeflhrt. Bei Bedarf ist eine
Zertifizierung der Einsatzmaterialien nach EN 10204 3.1b durchfthrbar.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Exakte Dosiereinstellung

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)

Multiplexfahigkeit

Einfache Reinigung und Sterilisation (CIP/SIP)

Schonende, scherarme Fluidforderung

Minimale Totraume

Korrosionsbestandig

FluidberUhrte Teile Ra < 0,5 pum, elektropoliert

Hohe Produktionssicherheit

Verschiedene Grofden und Werkstoffe

FDA-konform, frei von Tierfett, nach USP Klasse VI ausgefuhrt

Ideale Losung fur die Pharma-, die Lebensmittel- und die Kosmetikbranche
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LEWA ecoflow hygienic.

Technologie: Hydraulisch angelenkte
Membrandosierpumpe fiir hygienische Anwendungen

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 6 m3/h pro Pumpenkopf
Forderdruck bis zu 500 bar
Temperatur -20 bis +150 °C

LEWA ecoflow hygienic erflillt die besonderen Anforderungen fur den Einsatz bei der Produktion von Lebensmitteln
und Pharmazeutika, u.a. mit polierten Oberflachen und geringen Totrdumen. Alle branchenublichen Zertifizierungen
sind vorhanden. So sind zum Beispiel die fluidberihrten Teile FDA-konform, frei von Tierfett und nach USP Klasse VI

ausgeflihrt. Dank des modularen Baukastensystems sind ecoflow Membrandosierpumpen auch im sanitary/hygienic
Design fir fast alle Einsatzzwecke konfigurierbar.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Hochste Dosiergenauigkeit

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)

Multiplexfahigkeit

Modulare Bauweise

Absolut sicheres Anfahren

Hochste Betriebssicherheit

Hochste Zuverlassigkeit auch bei Bedienfehlern oder extremen Betriebszustanden

Minimale Totraume

CIP/SIP

Lange Wartungsintervalle

Geringste Lebenszykluskosten

FDA-konform, frei von Tierfett, nach USP Klasse VI ausgefuhrt

Ideale Losung fur die Pharma-, die Lebensmittel- und die Kosmetikbranche
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Prozesspumpen.
LEWA triplex.

Technologie: Hydraulisch angelenkte
Prozess-Membranpumpe in Monoblockbauweise

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 180 m3/h
Forderdruck bis zu 1.200 bar
Temperatur -80 bis +400 °C

LEWA triplex Prozess-Membranpumpen zeichnen sich durch ihre platz- und gewichtsparende Bauweise sowie

die bewahrte patentierte LEWA Membrantechnologie aus. Sie sind in sieben verschiedenen Grofen verfligbar.

So kénnen sie in einem breiten Spektrum an Prozessen und Anwendungen eingesetzt werden und verschiedenste
Anforderungen erflllen.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)

Pulsationsarmer Forderstrom durch sich Uberlagernde Teilférderstrome

Schwingungsarmer Betrieb durch gleichmafSigen Exzenterversatz

Exakte Forderstromeinstellung

Robuste Gesamtkonstruktion

Platz- und gewichtsparende Monoblockbauweise

Absolut sicheres Anfahren

Hochste Betriebssicherheit

Hohe Energieeffizienz

Geringste Lebenszykluskosten
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LEWA ecoflow (Segmentbauweise).

Technologie: Hydraulisch angelenkte
Prozess-Membranpumpe in Segmentbauweise

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 19 m3/h pro Pumpenkopf
Forderdruck bis zu 1.200 bar
Temperatur -70 bis +400 °C

Die LEWA ecoflow Prozesspumpe ist eine fortschrittliche Pumpe fir die Hochdruckverfahrenstechnik. Das bewahrte
Baukastensystem ermaglicht es, unterschiedliche Pumpenkdpfe und Triebwerke in variabler Segmentbauweise, in Rei-
hen- oder in Boxerausfihrung zu kombinieren. Das Membranschutzsystem DPS garantiert maximale Prozesssicherheit.

Vorteile:

Hermetisch dicht

Einzigartiges Saugvermogen (absoluter Saugdruck bis zu 0,1 bar abs.)
Multiplexfahigkeit

Grofser Regelbereich 1:100

Speziell fur Gemischregelungen und sehr variable Forderstrome

Fur Forderaufgaben kombiniert mit Dosieraufgaben

Exakte Forderstromeinstellung

Absolut sicheres Anfahren

Hochste Betriebssicherheit

Modulare Bauweise

Auch als Boxerausfuhrung

Bis zu sechs Einzelelemente kombinierbar, auch unterschiedliche Baugrofsen
Hohe Energieeffizienz

Lange Lebensdauer

Geringste Lebenszykluskosten




7 Ubersicht Produktportfolio — Prozesspumpen

LEWA Plungerpumpe.

Technologie: Plunger-Hochdruckpumpe in
Monoblockbauweise mit integriertem Getriebe

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 209 m3/h
Forderdruck bis zu 3.500 bar
Temperatur bis zu +200 °C

LEWA Plungerpumpen sind Hochdruckpumpen nach APl 674 mit integriertem Getriebe. Dank ihrer kompakten
Bauweise und dem robusten Design sind sie ideal fir Offshore-Anwendungen, bei denen grof3e hydraulische
Leistungen bendtigt werden.

Vorteile:

Integriertes Getriebe

Kompakte Bauweise

Geringer bendtigter Vordruck

Interne Ruckfuhrung von Leckagen

Schnelle und kostengunstige Wartung

Lange Lebensdauer und hoher Wirkungsgrad
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Anlagen und Systeme.
LEWA Dosier- und Mischanlagen.

i L L] (1]

Technologie: Anschlussfertige Dosiersysteme
bzw. kundenspezifische Dosier- und Mischanlagen

Leistungsmerkmale:

Forderstrom 10 ml/h bis 180 m3/h

Forderdruck bis zu 3.500 bar

LEWA entwickelt und liefert kundenspezifische Dosier- und Mischanlagen fir zahlreiche Branchen und unterschiedlichste Anwendungsbereiche.
Das Leistungsspektrum reicht von Laborversuchen Uber die Konzeption bis hin zur Inbetriebnahme der kompletten, betriebsfertigen Anlage. Auf
Basis unseres breiten anwendungstechnischen Know-hows beraten wir Sie in allen Phasen des Projektes. Dafr stehen uns moderne Hilfsmit-

tel wie ein Labor mit Messdatenerfassung, 3D-CAD-Systeme, Berechnungsprogramme flr Rohrleitungen und umfangreiche Datenbanken flr
Anlagenkomponenten zur Verfligung. Neben der Verfahrenstechnik und Kenntnissen uber intelligente Prozessfuihrung verfligen wir auch in der
dazugehdrigen Mess- und Regeltechnik Uber langjahrige Erfahrung. Sowohl Konzeption und Optimierung von Anlagensteuerungen mit LEWA
Softwareldsungen als auch Prozessvisualisierung und Einbindung in Ubergeordnete Prozessleitsysteme kénnen wir im eigenen Hause realisieren.

Vorteile:

Kundenspezifische Losungen

Alles aus einer Hand

Know-how bei Dosierprozessen

LEWA Pumpen als Herz unserer Anlagen und Systeme

LEWA Regelsystem zur Uberwachung der Plausibilitat der Vorgaben und Rickmeldungen
Hochste Sicherheitsanforderungen

Langjahrige Erfahrung mit verschiedensten Fluiden
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LEWA Odoriersysteme.

Technologie:
Impfanlagen mit Membranpumpen

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 40 I/h

Forderdruck bis zu 300 bar

LEWA konstruiert und fertigt anschlussfertige Odoriersysteme abgestimmt auf die jeweiligen Kundenspezifikationen.
Durch den modularen Aufbau jeder Odorieranlage sind diese besonders wirtschaftlich. Darliber hinaus arbeiten sie
absolut prazise und zuverlassig. Die Anlagen finden sowohl Anwendung bei der Odorierung verschiedenster Gase wie
Erdgase, LPG und CNG als auch bei der Einspeisung von Flissigerdgas ins Verteilernetz. Zudem kommen sie bei der
Odorierung von Sauerstoff und technischen Gasen zum Einsatz.

Vorteile:

Hochste Dosiergenauigkeit

Exakter Durchflussmesser

Einsatz von erprobten Steuerungen

Dosierung aller gangigen Odormittel

Einsatz fur verschiedenste Gase

LEWA Membranpumpen als Herz der Systeme

Prazise Odorierung durch das Closed-Loop-Prinzip

Standard- oder mafdgeschneiderte Losungen

Alles aus einer Hand
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LEWA ecofoam.

Technologie: Komplettes Treibmittel-Dosiersystem
mit Membranpumpentechnik

Leistungsmerkmale:

Férderstrom 0,05 bis 250 kg/h
Forderdruck 50 bis 500 bar

LEWA ecofoam ist ein redundant aufgebautes, absolut dichtes System zur Dosierung von unterschiedlichen Treibmit-
teln fur die Kunststoffschaumung im Herstellungsprozess verschiedener Kunststoffarten, u.a. PE- oder PS-Schaum.

Vorteile:

Prazise Dosierung des Treibmittels

Verschiedene Treibmittel, wie z.B. halogenisierte Kohlenwasserstoffe, Butan, Pentan, Propan, CO,

Sonderausstattung bei CO,-Anwendungen

LEWA Membranpumpen als Herz der Systeme

Alles aus einer Hand

Mietbare Testanlage zur Verfahrensoptimierung
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Partnerprodukte.
NIKKISO Non-Seal Spaltrohrmotorpumpe.

Technologie:
Spaltrohrmotorpumpe

Leistungsmerkmale:

Fordermenge bis zu 780 m3/h
Forderhdhe bis zu 500 m
Temperatur bis zu +400 °C

Die NIKKISO Spaltrohrmotorpumpe wird speziell in der chemischen Industrie fur Transfer- und Zirkulationsaufgaben
eingesetzt, insbesondere flr kritische Fluide. Aus der kompakten Bauweise mit Pumpe und Motor als ein Bauteil,
kombiniert mit zwei Sicherheitshullen, resultiert eine leckagefreie und sichere Maschine. Auch hochste Anforderungen
nach der APl 685-Norm kdnnen erfullt werden.

Vorteile:

Einfache Montage und Wartung

E-Monitor zur Uberwachung der Lagerzustande wahrend des Pumpenbetriebes

Geringer Platzbedarf durch integrierten Motor

Hohe Betriebssicherheit durch hermetisch dichte Sicherheitshillen sowie
das Fehlen dynamischer Dichtungen

Gerausch- und schwingungsarm

Wartungsfreundlich
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Pomac Drehkolbenpumpe PLP.

Technologie: Hygienische Drehkolbenpumpe
(rotierende Verdrangerpumpe)

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 110.000 I/h
Forderdruck bis zu 25 bar
Temperatur bis zu +150 °C

|

Die flexible und wirtschaftliche Verdrangerpumpe fir hygienische Standard-Applikationen bis hin zu
komplexen sterilen Anwendungen mit diinnflissigen, viskosen und/oder scherempflindlichen Medien.
Die zu wahlende Rotorausfuhrung der Pumpe bestimmt sich dadurch, wie viskos oder stlickig das zu
fordernde Medium ist. Pomac Drehkolbenpumpen sind fir den Dauerbetrieb ausgelegt und werden

in nahezu allen Industriebereichen eingesetzt.

Vorteile:

Schonende Produktforderung

GrofS dimensionierte Einstromoffnung

Hohe Drehzahlsicherheit

Oberflachen <= 0,8 p (auf Wunsch <= 0,5 p elektropoliert)

Niedriger Gerauschpegel

Auswahl an funf verschiedenen Wellenabdichtungen

Geeignet fUr relativ grof3e Feststoffanteile

Leichter Austausch mit anderen Dichtungsausfuhrungen

Breites Einsatzspektrum (z. B. Milchprodukte,
Zuckermasse, Creme, Zahnpasta, Saucen, Teige)

Front-loaded Seal

Bei senkrechtem Durchlauf nahezu 100%ige Entleerung

Grofse Auswahl an Anschlissen

Kurze Wechselzeiten der Dichtungen

Einfache Einstellung der Rotortoleranzen
Mit Nachweiszertifikat, z.B. 3.1.B, FDA, USP, EHEDG
CIP/SIP
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Pomac Kreiselpumpen CPC und CPC/ZA.

Technologie: Hygienische Edelstahl-Kreiselpumpe
(Zentrifugalpumpe)

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 320 m3/h
Forderdruck bis zu 16 bar
Temperatur bis zu +220 °C

Die Edelstahl-Kreiselpumpe von Pomac fur dinnflissige Medien zeichnet sich durch optimale hydraulische Daten, eine
einzigartige Modulbauweise sowie zahlreiche Moglichkeiten im Bereich der Wellendichtung aus. Die Konstruktion der
Pumpen erfullt die Kriterien der EHEDG. Die Pumpen sind sowohl in einer selbstansaugenden als auch in einer nicht
selbstansaugenden Ausflhrung erhaltlich.

Vorteile:

Geeignet fur Viskositaten bis max. 500 mPas

Speziell fir Anwendungen in der Pharma- und Lebensmittelindustrie entwickelt

Robuste und stabile Bauweise

Offene Laufrader mit Druckentlastungsbohrungen fUr optimale Reinigung der Wellendichtung

Produktberuhrte Teile aus Edelstahl 1.4404 (316L)

Oberflachen < 0,8 y

Verschiedene Ausfuhrungen

Verschiedene Konstruktionsformen

GrofSe Auswahl an Anschlissen

Verschiedene Wellenabdichtungen

Mit Nachweiszertifikat, z.B. 3.1, FDA, USP, EHEDG
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Pomac Doppelschraubenspindelpumpe PDSP.

Technologie: Schraubenspindelpumpe mit zwei
prazisionsangefertigten Schraubenspindeln

Leistungsmerkmale:

Forderstrom bis zu 90 m?
Forderdruck bis zu 16 bar
Temperatur bis zu +135 °C

Pomac Doppel-Schraubenspindelpumpen sind optimal geeignet flr verschiedenste Prozesse aus der Lebensmittel-,
Getranke-, Pharma- sowie der Kosmetikindustrie. Sie sind extrem wirtschaftlich, da sie sowohl zum Férdern als auch
zum Sterilisieren/Reinigen geeignet sind (2-in-1).

Vorteile:

Hoher Drehzahlbereich (bis zu 3.600 U/min) fur verschiedene Viskositaten

Hervorragend geeignet, um sowohl dinn- als auch dickflissige Medien zu fordern —
z.B. als Produkt- und CIP-Pumpe gleichermafsen zu verwenden

Prazise Schraubenspindeln

Selbstansaugend

Pulsationsfreie Forderung empfindlicher Medien

Schonendes Fordern von Feststoffen bis zu 30 mm

Oberflachen < 0,8 y, auf Wunsch < 0,6 p elektropoliert

Mit Nachweiszertifikat, z.B. 3.1, FDA, USP, EHEDG
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Wilden Druckluft-Membranpumpe*.

Technologie: Druckluftbetriebene
Doppelmembran-Verdrangerpumpe

Leistungsmerkmale:

Fordermenge bis zu 70,4 m3/h

bis zu 8,6 bar

Forderdruck (Hochdruckvariante bis 20,7 bar)

Temperatur -51 bis +176 °C

Kein anderer Hersteller von Druckluft-Membranpumpen kann auf eine solch jahrelange Erfahrung zurtckgreifen.
Die Technik wurde permanent weiterentwickelt. Heute verfligt Wilden Uber ein umfangreiches Produktprogramm.
Die richtige Losung fur allgemeine Anwendungen, aber auch fir spezielle Anforderungen ist immer dabei.

Vorteile:

Durchfluss und Druck variabel

Forderung scherempfindlicher Medien

Forderung grofierer Festkorper

Selbstansaugend

Trockenlaufsicher

Stufenlos Uber Luftmenge oder Druck regelbar

Kann gegen geschlossenen Schieber arbeiten

Transportabel und tauchfahig

Betriebs- und wartungsfreundlich

Zertifikate CE, ATEX, FDA, 1935/2004/EG, USDA, 3A, EHEDG (abhangig vom Pumpentyp)

* Bitte kontaktieren Sie uns bezuglich Verfligbarkeit in Ihrer Region.



Ubersicht Produktportfolio — Partnerprodukte

Richter Magnetkupplungs- und
Gleitringdichtungs-Prozesspumpen®.

Technologie: Einstufige, kunststoffausgekleidete dich-
tungslose und Gleitringdichtungs-Chemienormpumpen
(Kreiselpumpen)

Leistungsmerkmale:

Fordermenge bis zu 600 m3/h
Forderhohe bis zu 150 m FS
Nenndruck PN 16 + PN 25

Temperatur -60 bis +200 °C

Die Kreiselpumpen von Richter sind besonders geeignet zur Forderung korrosiver, gefahrlicher oder hochreiner Medien
und sind fur mittlere und schwierige Betriebsbedingungen qualifiziert. Zahlreiche Modellvarianten runden das Profil
fur verschiedene Einsatze ab. Richter Magnetkupplungspumpen eignen sich dartber hinaus fir Medien, bei denen
Edelstahl und Spezialguss nicht ausreichend korrosionsbestandig sind.

Vorteile:

Hochste Korrosionsbestandigkeit

Dickwandige PFA/PTFE-Auskleidung

Norm- oder Blockbauweise

Magnetkupplungspumpen mit Gleitlagersystemen aus Rein-SSiC mit optionaler Safeglide
Plus-Trockenlaufoptimierung sowie Pumpenzustands- und Temperaturtberwachung CMS Saferun

Magnetkupplungspumpen mit Doppelspalttopfsystem

Vakuumfest verankerte Gehauseauskleidung

Sehr wartungsfreundlich aufgrund moglichst einfacher und weniger Bauteile

Sehr geringe Wellendurchbiegung

* Bitte kontaktieren Sie uns bezuglich Verfligbarkeit in Ihrer Region.



y Ubersicht Produktportfolio — Partnerprodukte

Richter Absperr-, Regel-
und Sicherheitsarmaturen*.

Technologie: PFA/PTFE-ausgekleidete Armaturen fur
korrosive, gefahrliche, belastete, reine und hochreine
Flussigkeiten, Dampfe und Gase

Leistungsmerkmale:

Nenndruck bis zu 16 bar

Temperatur -60 bis +200 °C

Praktisch Itckenlos prasentiert sich das Richter-Programm an korrosionsfesten Absperr-, Sicherheits-, Probenahme-,
Rlckschlag- und Schauglasarmaturen sowie Stellgeraten fir Regel- und Absperraufgaben. Die Produkte sind lieferbar
nach ISO/DIN PN16/PN25 und ASME/ANSI Cl. Sie zeichnen sich durch eine besonders robuste Bauweise und lange
Lebensdauer aus. Ausgekleidete Edelstahl-, Absperr- und Regelarmaturen sowie ein hochinnovatives Tankbodenventil-
system flr die Chemikalienlogistik erganzen das RICHTER-Produktprogramm seit Kurzem.

Vorteile:

Hochste Korrosionsfestigkeit durch dickwandige Auskleidung

Hand- oder fernbetatigt

Kugelhahne: Wartungsfreie ENVIPACK-Schaltwellenabdichtung
Wesentlich preisgunstiger als Armaturen aus Sondermetallen (Ti, Ni usw.)
Sichere Anwendung bei hochster Qualitat

Zertifizierungen/Konformitaten: FDA, Gefahrgut-Baumusterprifung ADR 2011/DIN EN 14432, AAR Associati-
on of American Railroads, TRWS ATV-DVWK-A780, EG-Druckgeraterichtlinie, SIL, ATEX, TA-Luft, Bauteil- und
Baumusterprufung fur Sicherheitsventile, ASME Section VIII, Div. 1 fur Sicherheitsventile

* Bitte kontaktieren Sie uns bezuglich Verfligbarkeit in Ihrer Region.



Ubersicht Produktportfolio — Creating Fluid Solutions

Angetrieben von unserer Uberzeugung setzen wir
seit Uber 60 Jahren mit zukunftsweisenden Produkten
und innovativen Technologien die Malsstabe bei
Membranpumpen und Dosieranlagen. Komplexe Aut-
gaben losen wir aus einer Hand. Das reicht von der
individuellen Pumpenauslegung, dem Basic- und
System-Engineering, dem globalen Projektmanagement
Uber verfahrenstechnische Vorversuche bis hin zu
Inbetriebnahme und Wartungsarbeiten vor Ort. Mit
unserem konsequenten Willen, immer die besten
Kundenlésungen zu entwickeln, bieten wir Wettbe-
werbsvorteile und spurbaren Mehrwert.
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’ Creating Fluid Solutions

LEWA GmbH
Ulmer Straf3e 10
71229 Leonberg
Germany

www.lewa.de



